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(57) Abstract 



The present invention relates to a method for packaging of ovenA/ide rolls (1) 
of paper and paperboard web in a paper wrapper (2, 1 1). R c ntly, a need 
has emerged for manufacturing paper web wider than in the prior art and, 
respectively, the paper rolls to be wrapped are longer than in the prior art, 
whereby wrappers of conventional width are not sufficiently wide to 
overextend the entire length of a rolL To overcome this problem, the present 
invention is implemented by way of winding a first wrapper (2) about the 
periphery of the paper roll (1) so that one edge of the wrapper (2) 
overextends the respective end (5) of the paper roll (1), the overextending 
rim of the wrapper is crimped against the end (5) of the paper roll (1), 
whereupon a second wrapper (1 1) is wound about the periphery of the paper 
roll (1) and partially overlapping the first wrapper (2) so that the edge (13) of 
the second wrapper (11) directed axially in the opposite direction relative to 
the first wrapper (2) overlaps its respective end (6) of the paper roll (1) and 
the overlapping wrapper edge (13) is crimped against the end (6) of the 
paper roll (1). 
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Fl pat nt publication 83858 

In r gard to claims 1 and 8, cit d office action makes a reference to Fl patent 
publication 83858, According to th examining engine r, cit d publication 
teaches that "the mil rests on support rollers 15 and the wrapping of the 
paper wrapper about the paper roll takes place in a conventional manner by 
rotating the roll." In fact, the teaching of cited publication in the item on 
page 4, referred to by the examining engineer, Is more precisely as follows: 
"Below the paper roll 1 are mounted round support rails 15 serving to support 
the roll Additionally, a barrier rail 16 is adapted to the front side of the mil. 
The support rails 15 may be adapted longitudinally adjustable such that they 
can be used for controlling the axial position of the paper roll in a desirBd 
fashion/' 

As is evident from cited publication, the term used therein is "support rails", 
not "support rollers" as quoted in the office action. Furthermore, according to 
cited publication in front of the roll is adapted a barrier rail that in the drawing 
is shown abutting the roil when the roll rests on the support rails- Herefrom it 
may inferred that the support rails are not rotatable. but rather, in accordance 
with the text of the publication, only serve to control the axial position of the 
roll. As its explicit form reads, the term "support rail" may be assumed to give 
support to the roll while being transferred. This function is particularly needed 
if the support rails are adapted asymmetrically in regard to the paper roll, 
e.g., such that one of the rails is located between the driven rollers and the 
other rail is aside from the rollers. Hence, the support rails mentioned in the 
text of cited publication cannot be compared to the wrapping station of our 
invention that is transferred axially. This Interpretation is also corroborated by 
the statement given in the last paragraph of the description part of cited 
publication, page 1: 

"...a is an object of the invention to provide a simple method for wrapping 
overwide rolls of paper and paperboard in a wrapper, wherein the method 
disposes with investments in new equipment and thus offers a cost-effective 
solution. " 

In our opinion, the above statement means that cited method does not need 
a new wrapping station, but rather, utilizes an existing v\^apping station, 
where the lateral movement of the paper roll is effected by means of 
separate "support rails and a barrier rail." 

Furthermore, the inventors of the present application do not know any 
implemented system, wherein the cited wrapping station would have been 
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adapted tranef rable in the lat ral direction although the wrapping stations 
implemented according to cited pat ni publication do exist in other forms. 
H refrom can be inferred that t rms "support rails and barrier rail" refer to a 
kind of lateral pusher, not to a wrapping station of the type disclosed in the 
present application. In any case, the method according to cited publication 
relates to the transfer movement of an "os/enA/ide" roil that is made from one 
side of the station to the other depending on the cunrent limit position of the 
wrapper crimping apparatus. Alternatively, the entire crimping apparatus is 
moved relative to the paper roll being wrapped. Hence, the method of cited 
publication does not at all concern the alignment of a paper roll In regard to 
an optimal-width wrapper used in a given wrapping operation. 

In contrast to the teaching of cited publication, the method and apparatus 
according to the present invention are characterized in that the stepless 
lateral movement of the wrapping apparatus offers a flexible and optimal roll 
wrapping function as disclosed in the description part and appended claims 
of the application. Obviously, this function is novel and inventive in the art. 

US patent publication no. 3,863,425 

This publication cited as an obstacle to claims 2, 5 and 10 of the present 
invention relates to a so-called spiral wrapping apparatus suited for covering 
with a strip of sheet material both the opposite end portions of an object 
cylindrical about its rotational axis so as to form a multiply convolute winding 
by feeding the sheet material at a right angle to the axis and to guide the 
sheet material in angular relationship to the rotational avis of the object so as 
to form a spiral winding around the medial portion of the object , 

It must be noted that, in the apparatus according to cited publication, the 
actual winding on the medial portion of the object is performed using a 
continuous strip of sheet material that is wrapped in spiral windings over the 
entire length without severing the strip during wrapping. The width of the strip 
used in the apparatus is generally much narrower than the length of the 
cylindrical object, typically max. 500 mm wide. A wrap of a sufficiently large 
number of plies can be obtained by this wrapping method through adjusting 
the pitch of the wrapper spiral relative to the width of the wrapper sheet 
material selected. Herein, a plurality of spiral seams are fomied between the 
overiapping plies of wrapper that must be adhered to each other by some 
means such as glue when paper wrapper is used. A disadvantage of this 
embodiment is the high consumption of glue and other complications related 
to the seams, such as the risk of markings on the periphery of the paper in 
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the roll, as well as quality problems of th package and complex mainte- 
nance of the apparatus. Furtherm re, the wrapping of I ng rolls is slow. 

Also other spiral wrapping apparatuses are known in the art based on the 
same concept. 

The method according to the invention is substantially different from these 
prior techniques by way of having the convolute winding according to the 
invention implemented so that the paper wrapper (not plastic wrapper) is 
guided to the roll (5) slightly obliquely (however substantially radially in 
regard to the roll) so that the edges of the overlying turns of wrapper are 
aligned in a staggered fashion on the roll. After having all the turns of a given 
wrapper course wound substantially overlying each other, a wrap of a suffi- 
ciently large number of plies results. The finished wrap of the entire roll is 
accomplished by winding a plurality of parallel wrapper courses that overlap 
each other by their edge portions so as to make a kind of interleaved seam 
between the adjacent wrapper courses. The wrapper is severed and the roll 
is realigned between the successive wrapping cycles. This an-angement is 
clearly elucidated in Figs. 6-10 of the present patent application. 

The method according to the invention uses paper wrapper of plural different 
widths, generally 3 or 4 having their width ranging from 1000 to 2000 mm. 
Rolls of the most typically required width that thus fonm the majority of roll 
production are wrapped in the method according to the invention in a single 
wrapping cycle at a right angle to the roll, whereby maximum wrapping 
capacity of the apparatus is achieved and problems related to seams are 
avoided. Only rods deviating from the standard lengths, generally being 
longer than the average and thus forming a minority in roll production, are 
wrapped in plural cycles by interleaved seams as explained in the description 
part of the present patent application. Hereby seams occur only in a small 
number of rolls, whereby complications associated with seams of the 
wrapper can be minimized by virtue of the staggered edges of the successive 
wrapper courses as is evident fram the description and drawings of the 
present invention. 

The method, apparatus and roll package according to the present patent 
application particularly aims to eliminate the shortcomings of the so-called 
spiral wrapping. The difference between the apparatus of cited patent 
publication and the arrangement disclosed in the present patent application is 
easiest to see by comparing the drawings of the fanner and the latter. 
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(57) Tiivistelma - Sammandrag 



Taman keksinnon kohteena on menetelma yli- 
pitkien paperi- ja kartonkirul lien (1) 
pakkaami seksi kaarepa per i in (2, 11). Viime 
aikoina on alkanut esiintya tarvetta val- 
mistaa paperia entista leveampana rainana, 
jolloin vastaavasti pakattavat paperirul- 
lat ovat entista pitempia, eivatka nykyi- 
set kaarepaper ileveydet riita koko rullan 
pituudelle. Taman ongelman ratkaisemiseksi 
keksinto on toteutettu siten, etta ensim- 
mainen kaarepaperi (2) kaaritaan paperi- 
rullan (1) kehan ymparille siten, etta 
kaarepaperin (2) yksi reuna ulottuu paper 
rirullan vastaavan paan (5) yli, taitetaan 
yli ulottuva reuna paperirullan (1) paata 

(5) vasten, kaaritaan toinen kaarepaperi 
(11) paperirullan (1) kehan ja osittain 
ensimmciisen kaarepaperin (2) ymparille si- 
ten, etta toisen kaarepaperin (11) ensim- 
maisesta kaarepaper is ta (2) poispain oleva 
reuna (13) ulottuu paperirullan (1) vas- 
taavan paan (6) yli, ja taitetaan yli 
ulottuva reuna (13) paperirullan (1) paata 

(6) vasten. 
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Uppfinningen avser ett fOrfarande f6r 
forpackning av dverl&nga pappers- och 
kartongrullar (1) med omslagspapper (2, 
11). pa senaste tid behovet har bfirjat 
att upptrfida f6r att tillverka papper som 
en allt bredare bana, varvid respektive 
pappersrullar Bom skall fdrpackas Sr allt 
Ifingre, och nuvarande omslagspapperbredder 
rScker inte till hela rullens langd. F6r 
att lasa detta problem har uppfinningen 
f6rverkligats sSl, att det forsta omslags- 
pappret (2) lindas omkring pappererullens 

(I) periferi, s& att omslagspapprets (2) 
en kant racker 6ver pappersruliens mot- 
svarande anda (5) och denna overrackande 
kant vikas mot pappersruliens (1) anda 
(5), det andra omslagspappret (11) lindas 
omkring pappersruliens (1) periferi och 
delvis det forsta omslagspappret (2), sA 
att kanten (13) av det andra omslagspappret 

(II) som Sr bortAt fr^n det forsta omslags- 
pappret (2) racker 6ver den motsvarande 
andan (6) hos pappersrullen (1) och denna 
averrackande kant (13) vikas mot pappers- 
ruliens (1) anda (6) . 



83858 

MENETELMA YLIPITKIEN PAPERI- JA KARTONKIRULLIEN PAKKAAMI- 
SEKSI KAAREPAPERIIN - FORFARANDE FOR FORPACKNING AV OVER- 
LAnGA PAPPERS- OCH KARTONGRULLOR I OMSLAGSPAPPER 

Taman keksinnon kohteena on menetelma ylipitkien paperi- ja 
kartonkirullien pakkaamiseksi kaarepaperiin siten, etta en- 
simmainen kaarepaperi kaaritaan paperirullan kehan ymparille 
siten, etta kaarepaperin yksi reuna ulottuu paperirullan 
vastaavan paan yli^ taitetaan yli ulottuva reuna paperirul- 
lan paata vasten, kaaritaan toinen kaarepaperi paperirullan 
kehan ja osittain ensimmaisen kaarepaperin ymparille siten, 
etta toisen kaarepaperin ensimmaisesta kaarepaperista pois- 
pain oleva reuna ulottuu paperirullan vastaavan paan yli, ja 
taitetaan yli ulottuva reuna paperirullan paata vasten. 

Paperi- ja kartonkirullat pakataan rainamuotoiseen leveaan 
pakkauskaareeseen. Nykyisin kaytossa olevilla koneilla kaa- 
reen maksimileveys on yleensa suuruusluokkaa 3.5 m. 

Viime aikoina on alkanut esiintya tarvetta valmistaa paperia 
entista leveampana rainana, jolloin vastaavasti pakattavat 
paperirullat ovat entista pitempia, Talloin tavalliset kaa- 
repaperileveydet eivat riita ylipitkien (jopa 3.1 m) rullien 
pakkaamiseen. Eras mahdollisuus ongelman poistamiseksi on 
leventaa pakkauskaaretta esimerkiksi Fl-patenttihakemuksessa 
894705 esitetylla tavalla. Ylipitkien rullien tarve on toi- 
saalta edelleen sen verran vahaista, etta uusien laitteiden 
konstruoiminen tallaisten rullien pakkaamiseksi aiheuttaisi 
turhia kustannuksia . 

Taman keksinnon tarkoituksena on aikaansaada yksinkertainen 
menetelma ylipitkien paperi- ja kartonkirullien pakkaami- 
seksi kaarepaperiin, joka menetelma ei vaadi uusia laitein- 
vestointeja ja on sen vuoksi halpa toteuttaa. Keksinnon mu- 
kaiselle menetelmalle on tunnusomaista se, etta sen jalkeen 
kun ensiminainen kaarepaperi on kaaritty paikalleen ja sen 
ylimeneva reuna taitettu ensimmaisella taittolaitteella. 



2 



83858 



siirretaan paperirullaa aksiaalisuunnassaan sen paan suun- 
taan, johon ensinunainen kaarepaperi on kaaritty tai vaih- 
toehtoisesti siirretaan taittolaitteistoa edella mainittuun 
paperirullan siirtosuuntaan nahden vastakkaiseen suuntaan, 
kunnes paperirullan toinen paa ja toinen taittolaite ovat 
kohdakkain. 

Keksinnon mukaisen menetelman eraalle edulliselle sovellu- 
tusmuodolle on tunnusomaista se, etta kaarepaperien kaarimi- 
nen suoritetaan sinansa tunnetulla pakkauslaitteella , johon 
kuuluvat myos kaksi kaarepaperin reunojen taittolai tetta. 

Keksinnon mukaisen menetelman eraalle toiselle edulliselle 
sovellutusmuodolle on tunnusomaista se, etta jalkeen kun en- 
simmainen kaarepaperi on kaaritty paikalleen ja sen ylime- 
neva reuna taitettu ensimmaisella taittolaitteella , siirre- 
taan paperirullaa aksiaalisuunnassaan sen paan suuntaan, jo- 
hon ensimmainen kaarepaperi on kaaritty, kunnes paperirullan 
toinen paa tulee toisen taittolai tteen kohdalle. 

Keksinnon avulla saavutetaan erittain yksinkertainen kaari- 
mismenetelma myos ylipitkille paperirullille ilman kalliita 
laiteinvestointe ja, 

Seuraavassa keksintoa selitetaan yksityiskohtaisesti edulli- 
sen sovellutusmuotoesimerkin avulla viittaamalla oheisiin 
piirustuksiin, joissa 

Kuvio 1 esittaa edesta katsottuna ylipitkaa paperirullaa 
pakkausasemassa vaiheessa, jossa ensimmainen kaarepaperi on 
kaaritty paperirullan paalle. 

Kuvio 2 esittaa samaa kuin kuvio ^, mutta vaiheessa, jossa 
ensimmaisen kaarepaperin paperirullan yli meneva reuna on 
taitettu paperirullan paatya vasten. 
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Kuvio 3 esittaa samaa kuin edelliset kuviot, mutta vai- 
heessa^ jossa paperirullaa on siirretty aksiaalisuunnassaan 
vasemmalle ja toinen kaarepaperi on kaaritty rullan paalle. 

5 Kuvio 4 esittaa samaa kuin edelliset kuviot, mutta vai- 

heessa^ jossa myos toisen kaarepaperin paperirullan ylime- 
neva reuna on taitettu paperirullan vastaavaa paata vasten. 

Kuvio 5 esittaa keksinnon mukaisesti pakattua paperirullaa 
10 paasta katsottuna seka osaa pakkauslaitteistosta erittain 
pelkistety sti . 

Kuviossa 1 on esitetty paperi-^ kartonki- tai vastaava rulla 
1, jonka paalle on kaaritty ensimmainen kaarepaperi 2. Sen 

15 reunoja on selvyyden vuoksi merkitty vii tenumeroilla 3 ja 4. 
Rullan 1 paita on puolestaan merkitty viitenumeroilla 5 ja 
6. Rullan pituus voi olla esimerkiksi n. 3.1 m. Kaarepaperin 
leveys on pienempi. Tarkoitukseen kay mika tahansa normaali- 
levyisen paperirullan kaarepaperi, Ensimmainen kaarepaperi 2 

20 on kierretty paperirullan 1 ymparille siten/ etta reuna 3 

tulee jonkin verran^ sopivimmin n* 20-30 cm yli paperirullan 
1 paan 5. Talloin kaarepaperin 2 toinen reuna 4 jaa selvasti 
vajaaksi paperirullan paasta 6. Kaarepaperin kiertaminen 
rullan ymparille voi tapahtua sinansa tunnetulla tavalla 

25 esimerkiksi pyorittamalla rullaa (kuviossa 5 nuolen suun- 

taan) ja johtamalla kaarepaperin paa rullan kehalle^ jolloin 
kaarepaperi alkaa kiertya paperirullan ymparille. Kun kaare- 
paperia on riittavasti rullan ymparilla, katkaistaan kaare- 
paperi ja varustetaan sen loppupaa sideaineella , esimerkiksi 

3.0 hot-melt-liimalla , jolloin se tarttuu lujasti kiinni. 

Kaarepaperin 1 paan 5 yli ulottuva reuna 3 taitetaan (kuvio 
2) sinansa tunnetulla laitteella 1, 8 paperirullan 5 paata 
vasten. Taittolaitteen varsi 7 on alapaastaan niveloity, 
35 jolloin se paasee kaantymaan/ niin etta taitto-osa, joka voi 
muodostua vapaasti pyorivasta siipielimesta 8 (esitetty tar- 
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kemmin kuviossa 5), tulee kaarepaperia vasten paperirullan 
paan 5 kohdalla ja taittaa tunnetulla tavalla reunan 3 pape- 
rirullan paata 5 vasten, 

5 Seuraavassa, kuvion 3 esittamassa vaiheessa paperirullaa 1 
on siirretty kuviota katsottaessa vasemmalle ja toinen kaa- 
repaperi 11 on kaaritty aiemmin kuvatulla tavalla paperirul- 
lan paalle. Kaarepaperin 11 reunat on merkitty viitenume- 
roilla 12 ja 13. Myos toinen kaarepaperi on kaaritty siten, 

10 etta sen reuna 13 ulottuu esimerkiksi n. 20-30 cm paperirul- 
lan 1 paan 6 yli. Ennen kuin toinen kaarepaperi on kaaritty, 
on ensimmaisen kaarepaperin sille alueelle, jota vasten toi- 
nen kaarepaperi tulee, levitetty sideainetta, kuten hot- 
nielt-liimaa, jotta ensinunainen ja toinen kaarepaperi 2 ja 11 

15 tarttuvat toisiinsa ja pysyvat paikallaan. Kuviossa 4 on 
esitetty vaihe, jossa toisen kaarepaperin 11 reuna 13 on 
toisen taittolaitteen 9, 10 avulla taivutettu paperirullan 
paata 6 vasten. Taittolaitteen 9, 10 rakenne on olennaisesti 
samanlainen kuin ensimmaisen taittolaitteen 1 , 8 ja se myos 

20 toimii olennaisesti samalla tavalla. 

Kuviossa 5 on esitetty kaarepaperiin pakattu paperirulla ak- 
siaalisuunnassaan katsottuna paan 6 puolelta. Lisaksi ku- 
viossa 5 on esitetty erittain pelkistety sti toinen taitto- 

^5 laitteisto 9, 10, jonka varsi 9 on niveloity kaksipaisen 
nuolen osoittamalla tavalla kaantyvasti jalustaan 14. 
Taitto-osan muodostaa siivikko 10, kuten aiemmin esitettiin. 
Paperirullan 1 alapuolella ovat pyoreat tukikiskot 15, joi- 
den varassa paperirullaa pidetaan. Edelleen rullan etupuo- 

^0 lelle on jarjestetty tukikaide 16. Tukikiskot 15 voidaan 

jarjestaa pituussuunnassaan saadettavasti , niin etta paperi- 
rullan aksiaalisuuntainen asema on niiden avulla halutulla ' 
tavalla saadettavissa . 

ib Alan ammattimiehelle on selvaa, etta keksinto ei ole rajoit- 
tunut edellaesitettyihin sovellutusmuotoesimerkkeihin, vaan 
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sita voidaan vaihdella oheisten patenttivaatimusten puit- 
teissa. Niinpa tassa ei tarkemmin seliteta tietokoneohj elmaa 
eika muita oh j aus j ar j estelmaan kuuluvia laitteita, joilla 
jarjestelyn toiminta kaytannossa toteutetaan. Tallaisten 
asioiden katsotaan kuuluvan alan ammattimiehen perustietoon. 
Edella on esitetty sovellutusmuoto, jossa paperirullaa siir- 
retaan aksiaalisuunnassaan, jotta molempien kaarepapereiden 
paperirullan reunojen yli menevat paat voidaan olemassaole- 
valla laitteella taittaa rullan paatyja vasten. Yhta lailla 
mahdollinen on myos vaihtoehto, jossa itse taittolaitteistoa 
siirretaan sivusuunnassa. 
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PATENTTIVAATIMUKSET 



1. Menetelma ylipitkien paperi- ja kar t onk i ru 1 1 i en (1) pak- 
kaamiseksi kaarepaperi i n (2, 11) siten, etta ens i mma i nen kaa- 
repaperi (2) kaaritaan paperirullan (1) kehan ymparille si- 
ten, etta kaarepaperin (2) yksi reuna (3) ulottuu paperirul- 
lan vastaavan paan (5) yli, taitetaan yli ulottuva reuna (3) 
paperirullan (1) paata (5) vasten, kaaritaan toinen kaarepa- 
peri (11) paperirullan (1) kehan ja osittain ensimmaisen kaa- 
repaperin (2) ymparille siten, etta toisen kaarepaperin (11) 
ens immai sesta kaar epape r i s t a (2) poispain oleva reuna (13) 
ulottuu paperirullan (l) vastaavan paan (6) yli, ja taitetaan 
yli ulottuva reuna (13) paperirullan (1) paata (6) vasten, 
tunnettu siita, etta sen jalkeen kun ensimmainen kaa- 
repaperi (2) on kaaritty paikalleen ja sen ylimeneva reuna 
(3) taitettu ens i mma i s e 1 1 a ta i t t ol a i t t e e 1 1 a (8), siirretaan 
paperirullaa (1) a k s i a a 1 i s u un n a s s a a n sen paan (5) suuntaan, 
johon ensimmainen kaarepaperi (2) on kaaritty tai vaihtoeh- 
toisesti siirretaan tai t tolai ttei s toa (8, 10) edella mainit- 
tuun paperirullan s i i r tosuun t aan nahden vas t akk a i s een suun- 
taan, kunnes paperirullan (1) toinen paa (6) ja toinen tait- 
tolaite (10) ovat kohdakkain. 



2- Paten ttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta kaar epap e r i en (2, 11) kaariminen suoritetaan si- 
nansa tunnetulla p a k k a u s 1 a i t t e e 1 1 a (7, 8, 9, 10), johon kuu- 
luvat myos kaksi kaarepaperin (2, 11) reunojen (3, 4, 12 13) 
tai ttolai tetta (8, 10). 

3. Jonkin pa t en t t i v a a t i muk s i s t a 1 tai 2 mukainen menetelma, 
tunnettu siita, etta ensimmaisen kaarepaperin (2) 
paalle levitetaan sideainetta, esim. ho t-me 1 t- 1 i i ma a , sille 
alueelle, jota vasten toinen kaarepaperi (11) tulee. 
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PATENTKRAV 



1. Forfarande £6r fOrpackning av overllnga pappers- och 
kartongrullar (1) med omslagspapper (2, 11), sA att det 
fSrsta omslagspappret (2) lindas omkring pappersru liens (1) 
periferi, sA att omslagspappret s (2) en kant (3) rScker 6ver 
pappersrullens (1) motsvarande anda (5) och denna 6ver- 
rackande kant vikas mot pappersrullens Mnda (5), det andra 
omslagspappret (11) lindas omkring pappersrullens (1) peri- 
feri och delvis det forsta omslagspappret (2), s& att kanten 
(13) av det andra omslagspappret (11) som dr bortSt fr&n 
det fSrsta omslagspappret (2) rScker Qver den motsvarande 
andan (6) hos pappersrullen (1) och denna overrMckande kant 
(13) vikas mot pappersrullens (1) Snda (6), 
kSnnetecknad av att efter det forsta omslags- 
pappret har lindats till sin plats och dess overrackande 
kant (3) har vikats med den forsta vikningsanordningen (8), 
pappersrullen (1) flyttas i sin axialriktning i riktning av 
den andan (5), pS vilken det forsta omslagspappret (2) har 
lindats, eller alternativt vikningsanlaggningen (8, 10) 
flyttas med avseende pS den forutnamnda f lyttningsriktningen 
av pappersrullen i den motsatta riktningen, tills pappers- 
rullens (1) andra anda (6) och den andra vikningsanordningen 
(10) Mr invid varandra. 

2. FSrfarande enligt krav 1, kSnnetecknad av 
att lindning av omslagspappren (2, 11) utfors med en i och 
fSr sig kSnd packningsanordning (7, 8, 9, 10), till vilken 
h6r ocksS tvS vikningsanordningar (8, 10) for kanter (3, 4, 
12, 13) av omslagspappret (2, 11). 

3. Forfarande enligt n&got av foregiende krav, 
kSnnetecknad av att pS det fSrsta omslagspappret 
(2) sprids bindemedel, t.ex. hot-melt-lim, pS det omrSdet, 
mot vilket det andra omslagspapper kommer. 



